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Vorrichtung zum Vermischen einer Binder- und einer Harter-Komponente . 

Die Erfindung betrifft elne Vorrichtung zum Vermischen einer Binder-Komponente 
und einer Harter-Komponente zu elnem past6sen oder flQsslgen Mischgut, Insbe-. 
sondere zur Hersteilung einer gebrauchsfertlgen Spachtelmasse far die Verspachte- 
lung von Oberfiachen von Fqhrzeugkarosserien, wobei die Vorrichtung Vorratsbe- 
haiter zur getrennten Bevorrqtung der Komponenten und mindestens elne Misch- 
kammer aufwelst, die Ober'getrennte ZufUhrkanate mlt den einzelnen Vorratsbehtil- 
tern verbunden 1st wobei die Mischkammer mindestens elne Abgabeoflhung fur 
(' J^BklQ das Mlschguts autWeist und wobei zum Fordern der Komponenten aus den 
Vorratsbehaitern durch die Mlschkamrner zu.der Abgabeoflhung elne Doslereln- 
rlchtung vorgesehen 1st. 

Elne derartlge Vorrichtung zur Hersteilung einer gebrauchsfertigen ,Spachtelmasse 
15 fOr die Verspachtelung von Oberfldchen von Fahrzeugkarosserien 1st aus 
DE 203 07 51 8 Ul bekannt. Die Vorrichtung hat zwel an einer Basisstation angeord- 
. net© Vorratsbehaiter, von denen der eine mit einer Binder-Komponente, ndmllch 
einer Spachtelmassen-Komponente, und der an andere mlt einer Harter- 
Komponente befQIlt 1st. AAlt Hiife einer Dosie'relnrlchtung werden die belden Kom- 
20 ponenten jeweils Ober elnen ZufOhrkanal konttnuierllch einer Mlschkamrner 
• zugeftthrt,. In der die Komponenten mltelnander in Kontakt geraten. Die Misch- 
kammer 1st In elnem Schlauchabschnitt elnes flexiblen Schlauchs geblldet, an dem 
auBenseltlg Presswalzen angrelfen, "die den Schlauchabschnitt zusamimendrOcken 
V und gleichzeltig um seine Ldngsachse umlaufend antreiben. Durch die dabel 

auflretende Reibung und die Adhasibn der Komponenten an der Innenwand des 
Schlauchs werden die Komponenten mitelnander vermischt Nachdem das 
Mischgut den Schlauchabschnitt durchlaufen hat gelangt es zu. einer an dem 
Schlauch vorgesehenen Austrittsoflhung, an der es konttnuierllch aus dem Schlauch 
austritt. Die Schlauchwand besteht aus elnem luftdichten Kunststof^ so dass die den 
30 Schlauch umgebende Luft wdhrend des AAlschprozesses nicht in das Mischgut 
gelangen und in diesem in Form von Poren oder Lunkern eingeschlossen werden 
kann. In der Praxis hat sich Jedoch gezeigt dass die mit der Vorrichtung angemisch- 
te Spachtelmasse gelegentilch noch Inhomogenitaten aufwelst Wenn die Spach- 




AXG3 Nr: 458285 von NVS:FAXG3.I0.01 01707618817198 a nNVS:PRINTERJ 
atum 25.02. 05 17:15 - Status - "icrvrr MP^RPAMl 1 1 (Ml". I 00] imrrnnnm Sendeauftras 
etF &ff : 00 S ait oh) emptangen 



^ihr/ von 6b f 



25/02/2005 17:15 +49-761-88-171-98 \ . DR.-ING. A. HUWER 



S. 08/3G 




telmasse an der Oberfldche elner Fahrzeugkarosserle verspachtelt wird, hdrtet die 
Spachtelmasse an den Stellen, an denen kelne Hdrter-Komponente vorhanden. 1st 
nicht aus. Die Beseltlgung derartlger Fehlstellen 1st mlt elnem relatlv groBen Auf- 
wand verbunden, da die Spachtelmasse durch Schleifen von der Karosserte 
5 abgelragen und danach die Karosserte erneut verspachtelt werden muss. Wenn 
■ derartlge Fehlstellen bel elner Reparatur unbemerkt blelben und die Karosserte 
• danach lacklert wird, wird es sogar erfbrderllch, die Stelle neu zu lackleren. Wenn 
eln solcher Fehler nur eln einzlges Mai bel elnem Anwender auftritt, kann dies zur 
Folge haben, dass der Anwender die. Vorrichtung als unzuverldssig einstuft und 
lo dann nlcht mehr benutzt. 

Es besteht deshalb die Aufgabe, elne Vorrichtung der elngangs gendnnten Art zu 
schaffen, die es ermogllcht, die Komponenten so mitelnander zu vermlschen, dass 
dasMschgutzuveridsslg updvollstdndlg aushdrtet. 



Dlese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Vorrichtung fur die Harter- 
Komponente .mlndestens zwel Vorratsbehalter aufwelst, und dass dlese Vorratsbe- 
hdlter uber getrennte Zufuhrkandle mit der Mischkammer verbunden slnd. 

Die Erflndung beruht auf der Erkenhtnls, dass InhomogenHaten In dem AAlschgut in 
der Regel durch LuftelnschlGsse In der Hdrter-Komponente verursacht werden, die 
sich auch bel sorgtaltlger Fertlgung der Hdrter-Komponente in der Praxis nlcht 
sicher vermelden lessen. Da die Hdrter-Komponente elnen Anted von wenlger als 
5% und bevorzugt von nur etwa 2% am Gesamtvolumen des AAlschguts aufwelst, 
kdnnen bereits klelnste LuflelnschlOsse in der Hdrter-Komponente zur Folge haben, 
r-g^ dass in dem Mischgut Stellen vorhanden slnd, die kelne Hdrter-Komponente 
€uP enthalten und somlt nicht ausharten. Da bel der erfindungsgemdBen Vorrichtung 
mlndestens zwel Vorratsbehdlter fur die Hdrter-Komponente vorgesehen und Qber 
getrennte Zufuhrkandle mlt der Mischkammer verbunden slnd, kann fur den Fall, 
. dass In elnem der Zufuhrkandle einmal elne Luflblase enthalten sein sollte, der 
Mischkammer normalerweise uber den mlndestens elnen anderen ZufUhrkanal 
welterhln Hdrter-Komponente zugefuhrt werden. Die Seldhr, dass .In samtllchen 
Zufuhrkandlen glelchzeltlg Lufrblasen In der Hdrter-Komponente enthalten sein 
sollten, 1st sehr gering. und kann vemachldsslgt werden. Die Vorrichtung kann 
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insbesondere fUr die nachstehend aufgefohrten aufgefahrten Blndemlttelsysteme 
verwendet werden: 

- Polyesterharze (ungesdrttigt), 

- Peroxyd-Styrol-Systeme, 

' 5 - Epoxid-Harze (zwelkomponentig), 

- Polyurethan-Harzsysteme (zwelkomponentig), 

- Phenolharz-Systeme, 

- Sllicon-Systeme (zweikomponenUg), 

- Acrylat-Systeme (zweikomponentig), 
lo - Thiocoll-Systeme (Polidisulfld-Systeme). 

Bel einer bevorzugten AusfDhrungsfbrm der Erfindung 1st die Doslerelnrichiung 
derart dusgestaltet, dass bel blasenfreler Vemnischung der Komponenten das' 
AAischungsverhaltnls V B : V s aus dem der AAlschkamrner zugefOhrten Volumenstrom 
15 V B der Harter-Komponente und der Summe V s aus dem Volumenstrom. V B und 
dem der Mlschkammer zugefahrten Volumenstrom V A der Blnder-Komponente Im 
Berelch zwlschen 1 % und 4%,- Insbesondere zwlschen 1,5% und 3% und bevorzugt 
etwa 2% betragt. Die Vorrichtung 1st also so ausgelegt, dass das Mischungsverhalt- 
nis bel Polyesterspachte! masse und blasenfreler Vemnischung der komponenten 
20 elne gertnge Topftelt und elnen geringen Verbrauch der Harter-Komponente 
ergibt. Sollte elnmal in elnem der ZutuhrkanQle fUr die Harter-Komponente eine 
Luttblase enthaiten seln, 1st das Mischungsverhdltnis gegenuber dem AAischungs- 
verhaltnls bel blasenfreler Vemnischung reduziert, wodurch sich die Zelt y die das 
AAischguf zum' Aushtfrten bendtlgt, entsprechend verlSngert. Dennoch hdrtet das 
25 AAIschgut auch In diesem Fall yollstandig aus. . ■ 




J WW Vorteilhaft 1st, wenn in dem Vorratsbehtflter Ittr die Binderkomponente elne fhtxotro- 
pe Binderkomponente angeordnet ist y und wenn die Vorrichtung elne der AAlsch- 
kamrner vorgeschaltete Einrichtung zur Erhdhung der FlieBteihigkelt der Blnder- 
30 Komponente autwelst. Bel der ZutUhrung der Binder-Komponente zu der AAlsch- 
kamrner wird dann die Thixotrople der Binderkomponente vorObergehend 
reverslbe! zerstort, wodurch slch die Harter-Komponente besser In der Blnder- 
Komponente vertellt, insbesondere wenn In elnem der ZutUhrkandle tOr die Hdrter-. 
Komponente einmal elne Luftbiase angeordnet seln sollte und dadurch der 
35 . AAischkammer nur noch eine entsprechend reduzierte AAenge Harter-Komponente 
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zugefUhrt werden kann. Bel elner Polyester-Spachtelmasse muss der Abstand 
zwischen der HarTer-Komponente und der Blnder-Komponente. In dem Mlschgut 
deutllch geringer als 0,5 AAilllmeter seln, damlt elne glelchmdBige Hartung des 
AAischguts erreicht wird' und kelne Bereiche in dem Mlschgut verbleiben, in denen 
5 kelne Hartung stattfindet. Durch die Elnrlchtung zur Erh6hung der RleBfahigkelt 
reduziert slch Insbesondere bel niedrigen Tempercrturen, die In elner Reparatur- 
werkstatt Im Winter oftmals unter 12° C Ilegen, der fvlr die Zufahrung der Blnder- 
Komponente zu der Mlschkammer benotlgte F6rderdruck. 

10 Bel elner zweckmdBlgen Ausgestaitung der Erfindung welst die Elnrlchtung zur 
Erhohung der RleBfahigkelt mlndestens eln In dem Zufuhrkanal fUr 'die Blnder- 
' Komponente angeordnetes Element auf, das derart antreibbar 1st dass In die 
Binder-Komponente Bewegungsenergle elngebracht wird. D urch das Elnbrlngen 
der Bewegungsenergle wird , die Thlxotrople der Blnder-Komponente reverslbel 
1 5 abgeschwacht oder sogar vollig beseltigt. 

Besonders vortellhaft 1st, wenn die Vorratsbehalter an elner Baslsstation angeordnet 
sind, wenn die Mlschkammer In elnem losbar mlt der Baslsstation verblndbaren 
Mlschkopf gebildet 1st und wenn die ZufUhrkanale derart gefdhrt und der Mlsch- . 
20 kopf derart ausgestaltet ist y dass nach dem Beenden des AAlschvorgangs und dem 
Trennen des Mischkopfc von der Baslsstation alle Mlschgutreste Im Mlschkopf 
verbleiben, Der AAlschkopf 1st qls dabel Einwegteil ausgebildet das nach Beendi- 
gung des AAlschvorgangs von der Basisstatlon getrennt und zusammen mlt dem 
darin verbleibenden Mischgirtrest entsorgt wird. Da die Komponenten nur In dem 
25 . AAlschkopf mlteinander in Kontakt geraten, verbleiben an der Baslsstation kelne 
gehdrteten Mlschgutreste. Die Basisstatlon kann deshalb nach Beendlgung eln'es 
AAlschvorgangs auf einfache Weise mlt elnem neuen AAlschkopf besttickt. werden 
und 1st dann fOr elnen weiteren Mlschvorgang sofbrt einsatzbereit. Wenn die 
Vorrichtung an der Baslsstation elne Elnrlchtung zur der RleBfahigkelt der Binder- 
30 Komponente aufWeist, kann der Querschnltt elnes den Vorratsbehdlter tUr die 
Blnder-Komponente mlt dem AAlschkopf verblndenden Zufuhrkanals zumlndest an 
der Gbergangsstelle zwischen der Baslsstation und dem Mlschkopf gering gewdhlt 
sein, so dass die Blnder-Komponente beim Abzlehen des AAischkopfs von der. 
Baslsstation an der Gbergangsstelle abreiBt ohne nachzutropfen. Durch das die 
35 Bewegungsenergle In die- Blnder-Komponente elnbringende Element wird auSer- 
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dem belm Abzlehen des Mlschkopfc der AbnelBpunkt der Binder-Komponente zu 
dem die Bewegungsenergle elnbrlngenden Element hln verlagert, damlt der slch 
Abziehen des Mlschkopfe an der Baslsstcrtion blldende Wurstzipfel enlsprechend 
kurz gehalten und das Elnsetzen des neuen Mlschkopfes erlelchtert wlrd. 

5 ♦ 

ZweckmaSigerweise hat der ZufQhrkana! fOr die Binder-Komponente eine Innere 
und tiuSere Begrenzungswand, die durch elnen Ringspalt yonelnander beabstan- 
det und In Umfbngsrlchtung des Rlngspalts relaltv zuelnander bewegbar slnd, 
. wobel mlndestens eine dieser Begrenzungswcinde als Element zur Einbringung von 
10 Bewegungsenergie elnen Vorsprung auftveist. Die Vorrichtung ermoglicht dadurch 
elnen elnfachen und kostengGnstlgen Aufbau. Die den Vorsprung aufwelsende 
Begrenzungswand ist vorzugsweise relatlv zu dem Vorratsbehaiter fbr.dle Binder- 
Komponente bewegbar und antrelbbar. 

.1,5 Vortellhaft ist, wenn zumlndest^die auSere. Begrenzungswand aus elnem durchslch- 
tlgen Werkstoff besteht, und wenn si ch die HGrter-Komponente vorzugsweise 
fdrbllch von der Binder-Komponente unterscheldet. Der Mlschvorgang kann dann 
durch die tiuBere Begrenzungswand hindurch anhand der Farbe des Mischguts 
optisch kontrolllertwerden. 

Die Elemente zur Einbringung von Bewegungsenergie konnen In mehreren, in 
Richtung der Rotatlonsachse der Drehbewegung durch Zwlschenraume voneinarv 
■der beabstandeten Etagen angeordnet seln. Dabel Ist es sogar mogllch, dass die 
Erstreckungsebenen von mindestens zwei Etagen rnit Elementen zur Einbringung- 
25 von Bewegungsenergie relatlv zuelnander verklppt slnd. Dadurch wlrd eine noch 
bessere Vorfluidisierung der Binder-Komponente ermoglicht. 

Bel elner bevorzugten Ausgestallung der Erfindung ist die Dosierelnrichtung derart 
ausgestaltet, dass bei blasenfreler Harterkomponente die der Mischkarhrner 
30 zugefUhrte Menge Harterkomponente etwa zu glelchen Teilen den elnzelnen. 
VorratsbehQitem tUr die Hdrterkomponente enfriommen wird. Dadurch gelangt 
belm Auftreten einer Luftblase In elnem der ZufOhrkanale unabhangig davon, In 
weichem Zutuhrkanal sich die Luftblase befindet, stets etwa die gieiche Menge 
Harter-Komponente in die Mischkammer. 

35 
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ZweckmdBlgerwelse 1st der Vorratsbehaiter far die Binder-Komponente vorzugswel- 
se etwa mlttig zwischen den Vorratsbehaltern fUr die Harter-Komponente angeord- 
net. Die Baslsstation. kann dann eioen symmetrischen Aufbau autWelsen. 

5 Vorzugswelse sind die Vorratsbehdlter Jewells als Kartuscheh mlt einem In elnern 
hohlzylindrischen Geh5useabschnitt verschlebbaren Schlebeboden ausgeblldet 
wobel an der Baslsstation fur Jede Kartusche Jewells elne Aufhahme mlt einer 
Wideriagerstelle tllr den hohlzylindrischen Gehauseabschnltt vorgesehen 1st, und 
wobel Jewells relativ zu der Widerlagerstelle eln Druckstempel verstellbar gelagert 
10 1st mlt welchem der Schlebeboden der betreffenden Kartusche zum Auspressen 
der darln befindllchen Komponente druckbeaufechlagbar 1st. Wenn die In den 
^ Voiratsbehdltern befindllchen Komponenten aufgebraucht sind, kann die Baslssta-' 

V Mm 1 «on auf elnfache Welse durch Auswechseln der Kartuschen neu befOlit werden. 
■ > 

15 Vortellhaft 1st, wenn die Druckstempel vorzugswelse an Ihren von den Schlebebo- 
den enifernten Endberelchen durch elne BrGcke mltelnander verbunden slnd, und 
wenn die BrGcke mlt Hllfe elnes Stellantriebs relativ zu den. Wlderiagerstellen 
bewegbdr 1st. Die Komponenten konnen dadurch auf elnfache Welse In einem 
durch das Verhaitnls der Grundfldchender Schlebeboden der Kartuschen vorge- 
( 20 gebenen Voiumenstromverhaltnis dem Mischkopf zugefijhrf werden. Somlt 1st stete 
. elne korrekte Dosierung der Komponenten gewdhrleistet. 

Der Stellqntrieb kann elne Antrlebswelle aufWeisen, die zum Verschieben der 
BrGcke Gber elne auf elner Gewlndesplndel angeondnete Spindelmutter mit der 
25 BrGcke verbunden 1st. Dabel wlrd mlt Hllfe der Gewlndesplndel die Drehbewegung 
O ^I fc ' An,Ttebswe,le ,n eine f0r das Verstellen der Kartuschen-SchiebebSden benotig- 

~" te Versch ^t>ebewegung umgesetzt. 

Bel elner vorteiihafteh AusgestaRung der Erfindung welst der Stellantrieb elnen 
30 Elektromotor auf, wobei zur Stromversorgung des Elekfrombtors vorzugswelse eln 
Akku vorgesehen 1st. Die Vorrlchtung kann dann ohne elne exferne Energieversor- 
gung motorisch angefrleben werden. Der aus dem Elektromotor und dem Akku 
gebildete elektrische Antrieb kann eln handelsQbllcher Antrieb fur eine Akku- 
Bohrmaschlne sein. 

35 
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Bel elner anderen vortellhaften AusfQhrungsform der Erfihdung weist der Steilantrieb 
• einen pneumatischen oder hydraulischen Arbeltszyllnder und/oder elnen Pneuma- 
tik- oder Hydraullkmotor auf; Die Vorrlchtung 1st dann fUr elne Vervvendung In 
exploslonsgefQhrdeten Raumen geelgnet. 
5 ' 

Die Antrlebswelle kann auch mlt elnenn Handrad In Antriebsverblndung.stehen, Die 
Doslereinrichtung kann dann ohne externe Energleversorgung manuell angetrie- 
ben werden. 

Vorteilhaft 1st wenh die Antriebswelle mlt mindestens einem In der Mlschkammer 
qngeordneten Mischelennent In Antrlebsverblndung steht. Elne mlt de;r Aniriebswel- 
le verbundene Antrlebselniichtung kann dann sowohl die Doslerelnrichtung als 
auch das Mischeiement antrelben. Dabei 1st die Geschwindlgkeit, mlt der die 
Schlebeb6den bewegt werden, proportional zur Drehzahl des Mischelements,. so 
dass weitgehend unabhdinglg von der Drehzahl .der Antriebswelle stets eine gUte 
Durchmischu'ng der Komponenten errelcht wlrd. AuSerdem ermdglicht die Vorrich- 
tung elnen elnfcichen und kostengunstlgen Aufbau. 

Bel elner bevorzugten Ausgestaltung der Enlndung ist die Mlschkammer rlngspalt- 
20 artig zwlschen elner Inneren und elner auSeren Kammerwand geblldet, wobel die 
Kammeiwande um eine Rotationsachse relativ zuelnander verdrehbar gelagert 
sind, wobel die Mlschelemente an den einander zug<=?wandten Selten der Kanrv 
merw6nde angeordnete Zahne sind, an die In Umfbngsrlchtung der Mischkam- 
.mer ZahnlOcken angrenzen, und wobefdie Z3hne bei.der Rotationsbewegung 
25 derort in Rlchtung der Rotationsachse relativ- zuelnander versetzt anelnander 
vorbellaufen, dass die. Komponenten durch Teilung mltelnander vermischt yverden. 
Die miteinander'zusammenvvirkenden Ztthne der duBeren und inneren Kamrner- 
Wdnde ermdglichen elne Intensive Vermlschung der Komponenten. Dabei werden 
durch die Zahne Scherkrtffte In die Komponenten bzw.das MIschgut eingebracht 
30 die bewirken, dass die In den ZahnlOcken beflndllchen Tellberelche der Kompo- 
nenten bzw. des Mlschguts von In Rlchtung der Rotatlonsachse dazu benachbarten 
Tellbereichen abgetrennt und In Rlchtung der Drehbewegung versetzt oder 
verschoben werden. Glelqhzeltlg wlrd neuer Komponentenwerkstoff Gber die 
ZufUhrkanale kontlnulertich der Mlschkammer zugefUhrt, wodurch in dieser elne 
35 Stromung entsteht, die von den Zutuhrkantflen zu der Austrittsoffhung veriauft. Auf 
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diese Welse kommt standig neuer Komponenten- und/oder MIschgutwerkstoff In 
. den Wlrkungsbereich der Zahne. Im Unterschled zu elnem Schlauchrnlscher slnd 
. die Kammerwdnde der Mlschkammer vorzugswelse derart biegestelf ausgebildet, 
dass sie wahrend der Scherkraftbeaufechlagung der zu vermischenden Kompq- 
5" nenten bzw. des Mlschguts im Wesentilchen Ihre Form belbehalten. 

Bel einer bevorzugten AusfOhrungsfbrm der Erfindung 1st vorgesehen, dass die 
Innere Kammerwand und die auBere Kammeiwand mit Axlalsplel relativ zuelnan- 
der verdrehbar' geiagert slnd, dass die Zahne der Inneren Kammerwand derart 
to relativ zu den Z5hne der duSeren Kammerwand In Axiairlchtung versetzt slnd, dass 
einander zugewandte, In Axiairlchtung welsende Stirnseltenfldchen mfndestens 
elnes Zahns der Inneren Kammerwand und zumindest elnes Zahns der dufieren 
Kammerwand durch elne zwlschen der Inneren Kammerwand und der duBeren 
Kammerwand In Axiairlchtung wirkende Kraft gegen einander positlgnlerbar slnd, 
.15 und dass dlese Stirnseltenfldchen derart in BezUg zu einer normal zur Rotationsach- 
se angeordneteh Ebene unter einem Winkel* genelgt slnd, dass die Stirnseitehfld- 
chen wahrend des Mischvorgangs aufeinander gleften, ohne dass von den 
■ Zahnen Material in das Mlschgut abgetragen wird. Dadurch ist es moglich, die 
Ldnge des Mi^chkopfs in Rlchtung der Rotationsachse kurz zu halten, so dass nach 
20 Gebrauch des Mlschkopfe nUr.elne entsprechend kleine Restmenge des Gemlschs 
in dem Mlschkopf.verblelbt. Die Vorrichtung ermoglicht dadurch eihen geringen 
Verbrauch der Komponenten. Wahrend des Mischvorgangs werden die Zahne 
der Inneren Kammerwand und die Zahne der duSeren Kammerwand durch den 
Fdrderdruck der Komponenten gegeneinander gedruckt, vvobei die schrdg 
.25 zueinander verlaufenden Stlrnseitenfldchen aufeinander gleiten, ohne dass von 
f*-. A ^ den Zdhnen Werkstolf abbrasiv abgetragen wird und In das Mlschgut gelangt. 

Dabel bllden die Komponenten und/oder das Mlschgut zwischen den aufeinander 
gleltenden Stirnseltenfldchen einen dOnnen Rim, der als Gleltschicht wirkt. Der 
Winkel, unter dem die Zdhne gegentiber der normal zur Rotationsachse angeord- 
30 neten Ebene genelgt slnd, kann mlndestens 5°, gegebenenfalls mindestens 1 0° 
und bevorzugt mlndestens 15° betragen. Erwahnt werden soli noch, dass eln 
Mlschkopf mlt derart abgeschrdgten Zahneh auch bei einer Vorrichtung vorgese- 
hen sein kann, die fUrJede Komponente jeweiis nur einen einzigen Vorratsbehaiter 
hat. Eine solche Vorrichtung Ist In deutschen Patentanmeldung 1 0 2004 044 625.3 
35 beschrleben. 
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Zusatzllch zu dem ersten Elektromotor kann die Vorrlchtung einen zwelten, mlt dem 
mlndestens einen Ml sch element in Antrlebsverblndung stehenden Elektromotor 
au/Welsen, wobel die Elektromotoren vorzugswelse mlt einer Steuerelnrichtung 
verbundeh sind, die derart ausgeblldet 1st dass der erste . Elektromotor belm 
5 Elnschalten oder zeltverzdgert nach dem Elnschalten des zwelten Elektromotors 
zugeschaltet wird, Dabel 1st es sogar moglich, dass die Vorrlchtung einen Kontakf- 
geberautvvelst uber den belm Positionleren des Mlschkopfe- an der Basisstation der 
zweite Elektromotor automatlsch eingeschaltetwird. 

lo Nachstehend slnd AustUhrungsbelsplele der Erflndung anhand der Zelchnung 
ndher erlauterf. Es zelgen: 




25 

or 




und 2 Ldngsschnltte durch eine Basisstation elner Vorrlchtung zum Vermlschen 

15 elner Blnder-Komponente mlt elner Harter-Komponente, 

Hg. 3" elne Aufelcht auf ein Statortel! elnes Mlschkopfe, 

Rg.4 • eine Seltenansicht des. Mlschkopfe, wobel das Statorteil im Schhitt 
20 ' dargestellt ist> 

fig, 5 einen Querschnltt durch den Mlschkop? 

Rg. 6 einen Langsschnltt durch das Statorteil, 

Fig, 7 eine Seitenanslcht elnes Rotorteils des Mlschkopfe, 



Fig. 8 einen - Teflquerschnlft durch einen- AAlschkopf entlang elner ringfSrmlg 
umlaufenden MIschzone, wobei die Zahne des Statorteils schrafflert und 
30 clie Zahne des Rotorteils unschraffiert dargestellt slnd, 

Fig. 9 eine Seltenansicht der Mlschvonichtung, wobei ein mlt elnem akkube- 
triebenen Elektroantrieb verbundener AAischkopf an der Basisstation in 
Vormontagestellung angeordnet 1st, und 

35 
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Fig. 1 0 elne Darstellung dhnlich Fig. 9, wobel jedoch der Mlschkopf und der 
Elektroantrieb in Gebrauchsstellung angeordnet sind. 

Eine im Ganzen mit V bezelchnete Vorrlchtung zum Vermischen einer Binder- 
5 ' Komponente A und einer Hditer-Komponente B zu einer gebrauchsfertigen 
Spachteinnasse tOr die Verspachtelung von Oberfldchen von Fahrzeugkarosserien 
weist eine Basisstation 2 auf, an der ein mit der Binder-Komponente A, wle zB. 
■ Polyester-Spachtelmasse, befallter erster Vorratsbehalter 3a und zwel mlt der Harter- 
Komponente B, wle z.B. elnem Peroxyd beOlte zweite Vorratsbehalter 3b angeord- 
10 net sind. Deutlich ist erkennbar, dass die belden Vorratsbehalter 3b fOr die Hdrter- 
Komponente B Jewells einen deutiich geringeren- Querschnltt aufWeisen als der 
Vorratsbehtilter 3a tOr die Binder-Komponente. Die Summe der Querschnlttsfldchen 
der belden Vorratsbehalter 3b (Or die Hdrter-Komponente B betragt vorzugsweise 
etwa 2% der Summe der Gesamtquerschnittsfldche der drel Vorratsbehalter 3a, 3b. 
1 5 • Die belden Vorratsbehalter 3b fGr die Hdrter-Komponente sind baugielch, 

Wle in Rg. 1 erkennbar ist, sind die Vorratsbehalter 3a, 3b Jewells als Kartuschen mlt 
einem in einem hohlzylindrischen Gehduseabschnltt 4a, 4b verschiebbaren 
Schlebeboden 5a, 5b ausgestaltet. Die Schiebebtideh 5a, 5b- liegen mit ihrem 
20 AuBenrand Jewells dicht an der Innenwand des ihrien zugeordneten Gehduseab- 
schnitts 4a, 4b der betrefienden Kartusche; an. 

An der Basisstation 2 Ist elne Doslereinrichtung angeordnet die fOr jede Kartusche 
jeweils eine Airfhdhme mlt einer Wlderiagerstelle 6a, 6b fur den hohlzylindrischen 
25 Gehauseabschnltt 4a, 4b der Kartusche aufwelst. An dleser Wlderiagerstelle 6a, 6b 
liegt der der Gehauseabschnltt 4q, 4b jeweils an, wenn die Kartusche in die 
Aufhahme eingesetzt ist. 

v ' FOrJeden Schlebeboden 5a, 5b hat die Doslereinrichtung Jewells elnen Druckstenrv 
30 pel 7a, 7b, der In Gebrauchsstellung an der aus der Kartusche auszupressenden 
Komponente A> B abgewandten ROckseite des Schiebebodens 5a, 5b angrelft und 
mit Hllfe einer SchlebetUhrung 8a, 8b (Rg. T und 2) auf die Wlderiagerstelle 6a, 6b 
zu- und von dleser wegbewegbar ist. In Rg. 1 Ist erkennbar, dass . die Druckstempel 
7a, 7b mlt ihren Ldngsachsen etwa parallel zuelnander angeordnet sind und dass 
35 der zum Auspressen der Binder-Komponente A vorgesehene Druckstempel 7a 
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zwischen den beiden Druckstempelri 7b fOr die Harter-Komponente B angeordnet 
1st. 

An Ihren von den Schiebeboden 5a, 5b entfernten Endberelchen slnd . die 
5 ■ Druckstempel 7a, 7b durch eine BrOcke 9, die slch quer zu den Druckstempeln 7 a, 
7b erstreckt, test mitelnander verbunden. Die BrOcke 9 1st drehfest mlt elner Spln- 
delmutter 1 0 verbunden, dfe mlt elner Gewlndesplndel 1 1 verschraubt 1st Die 
Gewlndesplndel 1 1 steht zur Druckbeaufechlagung der Schiebeboden 5a, 5b mlt 
der Welle elnes ersten Elektromotors 12 In Antiiebsverblridung, der an der Baslssto 
io tion 2 an der den Kartuschen abgewandten Selte der BrOcke 9 efwa In gerader 
Verltfngerung des Druckstempels 7a fur die Binder-Komponente A angeordnet 1st 
* Zwischen der Welle und der Gewlndesplndel 1 1 kann ein Obersetzungsgetiiebe . 
angeordnet seln. 

15- In Fig. 1 1st erkennbar, dass der bruckstempel 7a fOr die 'Binder-Komponente Aals 
HGIse ausgebildet 1st, und dass die Gewlndesplndel 11 In die tnnenhohlung der 
HOIse elngrelft.- An seinem dem Schiebeboden 5a zugewandten Ende welst der 
Druckstempel 7a elne tellerfSrmige Verbrelterung auf, die ah den Schiebeboden 
5a fbmnangepasst 1st. 

20 

An Ihrem dem Schiebeboden 5a, 5b gegenOberiiegenden Endfe haben die 
Kartuschen Jewells eine Entnahme6flhung tar die In der Kartusche bevorratete 
Komponente A B. Dede der Entnahmetfffhungen 1st jewells Ober einen separaten 
Zufuhrkanal 1 2a, 12b mit einer gemeinsamen Mischkarnmer 14 verbunden, die in 
25 einem losbar mit der Basisstation 2 verbindbaren Mischkopf 15 angeordnet 1st 
Zwischen der Wandung des ZufDhrkanals 1 2a, 1 2b und dem zyiindiischen 
Gehduseabschnitt 4a, 4b der dem ZufOhrkanal 12a, 12bjeweils zugeordneten 
Kartusche kann eine Dichlung, wle z.B. eln O-Ring angeordnet seln. 

30 In Fig. 3 1st erkennbar, dass der Mlschkopf ein Statortell 16 aufWeist, das eine erste 
: Elhirittsoflhung 17a flDr die Binder-Komponente A und zwei zweite Eintrittsoffhungen 
1 7b fUr die HSrter-Komponente B aulWeist. Der ersten ElntrittsSflhung 1 7a 1st ah der 
Basisstation 2 eine erste Austrittsoflhung 1 8a zugeordnet, die Ober elnen, ersten 
ZufOhrkanal 12a mit dem ersten VorratsbehGlter 3a verbunden 1st. Den zweiten 

35 Elntrittsoflhungen 1 7b ist an der Basisstation jewells elne zwefte Austrittsofihung 1 8b t 
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zugeordnet, die Jewells Qber elnen zwelten ZufUhrkanal 12b mlt elnem der betref- 
fenden Eihtrlttsofihung 1 7b zugeordneten zwelten Vorratsbehalter 3b verbunden 1st. 
Wenn der MIschkopf 15 an der Baslsstation angeschlossen ist> slnd die erste 
Austrittsdfiftung 1 8a der ersten Elntrittsoflhung 1 7a und die die zwelten AustTitts5ff- 
5 nungen 1 8a jewelis elner zwelten Eintritts6flhung 1 7b zugewandt, so dass die in den 
einzelnen Kartuschen befindlichen Komponenten Ober vonelnander getrennte 
Wege zu dem MIschkopf 1 5 gelangen ktinnen. Somlt kann fur den* Fall, dass In 
einem der ZufOhrkantfle 1 2b far die Htirter-Komponente B elnma! elne Luflblase 
sein sollte, Ober den anderen ZufUhrkanal 12b welterhln Hcirter-Komponente B In 
10 • die AAIschkammer 1 4 geleitet Werden. 

Das Verblnden des Mlschkopfe 1 5 mit der Baslsstation 2 erfblgt durch Aufstecken 
der Eintrittsoflhungen 1 7a, 1 7b auf die Austrittsoflhungen 1 8a, 1 8b. Die .Elntritts6flnun- 
-gen 17a, 17b und die Austrittsaflhungen 18a, 18b sind dazu als zuelnander pas- 
is senden Steckkuppiungstelle ausgeblldet, die in Verblndungsstellung dicht mltein- 
ander verbunden sind. 

In Fig. 4 1st erkennbar, dass In dem Statortel! 16 des Mischkopfe 15 eln Rotorteil 19 
urn seine LSngsachse 20 verdrehbar angeordhet ist. Zwischen der ersten Elntrfflsoff- 
20 nung 17a fOr die Binder-Komponente A und der Mischkammer 14 1st an dem 
Rotorteil 19 elne Einrichtung zur Erhohung der FlieBfCihlgkeit der thlxotropen Binder- 
Komponente A angeordnet, die an dem Rotorteil 19 meforere etwa radial zur 
Ldngsachse 20 in unterschledliche Rlchtungen Vorstehende Vorsprunge 22 auf- 
. weist, die slch zusamrnen mit dem Rotorteil 19 urn die Langsachse 20 drehen, 
25 wenn das Rotorteil 19 relatlv zu dem Statorteil 16 drehangetrieben wind. Durch 
dlese Vorsprunge 22 wird Bewegungsenergie in die Binder-Komponente A elnge- 
bracht, um deren Thlxtorple reversibel zu zersfdren. Die Binder-Komponente A kann 
slch dadurch slch beim Elntritt In die AAIschkammer 14 gleichnriciBlger mit der 
. Hfirter-Komponente 8 vermlschen. 



30 



In Fig. 4 Ist ertennbar, dass die Komponenten /\ B derart in dem AAischkopf 15 
getuhrt sind, dass sle erst Im Inneren des Mischkopfs mlteinander in Kontakt 
geraten. Dadurch blelben nach dem Beenden des Mlschvorgangs und dem 
Trennen des Mlschkopfe 15 von der Baslsstation 2 alle Mlschgutreste Im MIschkopf 
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. 1 5 * D,eser ,st a,s Elnwegtell ausgestaltet, das nach Gebrauch enteorgt und durch eln 
entsprechendesNeutellersetztwird. • 

Zwischen dem Statorteil 1 6 und dem Rotortell 19 1st die Mlschkammer 1 4 gebildet. 
5 In Rg. 5 1st deutllch eifcenn^ 

einer inneren, an dem Rotortell 19 angeordneten Kammerwand und einer auSe- 
ren, an dem Statorteil 1 6 vorgesehenen Kammerwand ausgebildet 1st. Mlt Hllfe der 
Doslerelnrichtung kann das Mlschgut kontinulerllch durch die Mlschkammer 14 
hlndurch zu einer an dem Statorteil 16 angeordneten Abgabe6ffhung 21 gefordert 
io werden, die In Durchflussrichtung hlnter den EintrlttsSflhungen 1 7a, 1 7b angeordnet 
1st. '-' 

MM ln Fl9 ' 4 b,S 7 ^ erk ennbar, dgss die elnander zugewandten Kammerwande der 
. -^BF ; Mlschkammer 1 4 ais Mlschelemente Zdhne 23, 24 aufwelsen. Die innere, an dem 
15 ■ Rotortell 19 angeordnete Kammerwand und idle duBere, an dem Statorteil 16 
vorgesehene Kammerwand 8 welsen Jewells mehrere, In Rlchtung der LSngsach- 
se 20 voneinander beabstandete Etagen mit Zahnen 23, 24 aufi Die Zahne 23, 24 
der elnzelnen Etagen sind Jewells In Umfangsrichtung der Mlschkammer 1.4 durch. 
ZahnlOcken voneinander beabstandet. Zwischen den elnzelnen Etagen weisen die 
20 Kammerwande Jewells ZWischenrtfume auf durch die bei der Rotatlonsbewegung 
die dem betreffenden Zwischenraum gegenuberiiegenden ' Zahne 23, 24 ; der 
Jewells anderen Kammerwand hlndurch lauten. Durch die kontinuieriiche ZufOh- 
rung der Komponenten A B zu der Mlschkammer 14 kqmmt es dabei zu einer 
Teilung des Mischgufstromes, dh. eln Teil des Mlschgutstromes flieSt Jewells an der 
25 elnen Seite des betreffenden Zahns 23, 24 und der andere Teil an der andefen 
f Selte des betreffenden Zahns 23, 24 vorbeL Da diese Teilung in mehreren, der 

^wZW Anzahl der Eta 9 en ©ntsprechenden Stufen stcrttfindet, wlrd das Mlschgut Intensiv 
vermlscht. 1 

30 Das Rotortell 19 und das Statorteil 16 slnd mlt Hllfe elnes Gleitfagers 27 relativ 
zueinander verdrehbar gelagert. Das Gleitiager 27 hat an dem Statorteil 16 elnen 
au6eren Lagerring 28 und an d<=yn Rotortell 19 einen Inneren Lagerring 29, die In 
radialer und axlaler Richtung gegeneinander abgestOtzt sind. Das Gleitiager 27 hat 
In Richtung der Langsachse 20 Axlalsplel, wodurch die Z6hne 24 des Rotorteils 19 
. 35 mlt Ihren entgegen der In Rg. 8 durch den Pfell P2 angedeuteten HauptflieBrichtung 
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der Komponenten A, B bzw. des Seijnischs weisenden Stirnseitenflachen 30 etwas 
auf die dlesen Jewells zugewandten, In HauptflleBrichtung Pf2 weisenden Stirnselten- 
flachen 31 der Zdhne 23 des Statortells 16 zubewegt werden, wenn der AAischkopf 
1 5 mft dem Forderdruck der Komponenten A, B beaufschlagt wlrd. 

In Fig. 8 1st erkennbar, dass die Stirnseitenflachen 28, 29 derart in Rezug zu elner 
normal zur Ldngsachse 20 angeordneten Ebene unter einem WInkel a geneigt 
slnd, dass sle wdhrend des AAlschvorgangs aufelnander gleiten konnen. Dabei ist 
zwischen den Stirnseitenflachen 28, 29 der Jewells mltelnander zusammenwlrken- 
den Zahhe 23, 24 elne dOnne Schlcht des Mlschguts angeordnet, die als eleltfilm 
dient. Die elnander zugewandeten Enden der Stirnseitenflachen 28 7 29 der Rotor- 
Zahne 24 und der Stator-Zahne 23 slnd dadurch etwas in Langsrlchtung des 
AMschkopfe 15 vonelnander beabstandet. In Fig. 8, ist der enteprechende Abstand 
mit.x bezelchnet Durch die Schragstellung der Stirnseitenflachen 28, 29 wird 
15 wahrend des AAlschvorgangs vermleden, dass von den Zahnen 23, 24 Material 
abgelragen wlrd und In das AMschgut gerat. Die Axlaliande der Rotor-Zahne 24 Ist 
nur elwas kOrzer als die ilchte Weite der Zwlschenraume zwischen den Etagen der 
Zahne 23 des Statortells • 1 6. Der AAischkopf 15 ermoglicht dadurch eine kurze 
. Bautbrm.'Erwahnt werden soli noch, dass die Vorwdrfsdrehrichtung des Rolorteils 1 9 
20 in Fig, 8 durch elnen Pfell PQ marMert Ist. 

Bei den in Fig. 9 und 1 0 gezelgten AusfUhrungsbelspielen Ist die Baslsstallon 2 an 
elner Gebdudewand 26 befestigt. Zusatzllch zu dem die Sewindesplndel 11 
antreibenden ersten Elektromotor 1 2 Ist ein zweiter Elektromotor 25 vorgesehen, der 
25 mlt dem Rotorfell 19 des Mlschkopfe in Antriebsverbindung steht. Der zwelte 
Elektromotor 25 hat elnen auf das Rotorteil 19 fbrmschlOssig aufeteckbaren AAlt- 
nehmer. Zum Betdtigen der Vorrlchtung wird zunachst der AAischkopf 15 auf den 
AAitnehmer aufgesteckt und danach wlrd der AAischkopf 1 5 mit den Eintrlttsoffhun- 
gen 1 7a, 1 7b auf die Austrlttsoffhungen 1 8a, 1 8b der Basisstation 2 aufgesteckt. 
30 Dabei wir elne In der Zelchnung nicht naher dargestellte Schaiteinrichtung betdtfgt 
welche die Eiektromotoren 12, 25 mlt elner Stromversorgung verbindet und 
. dadurch den Mlschvorgang startet. 

; Die Vorrlchtung 1 zum Vermlschen elner Blnder-Komponente A und der Hdrter- 
35 Komponente B zu einem pastdsen oder fiOssigen AAischgut, Insbesondere zur 
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Herstellung elner gebrauchsfertigen Spachtel masse Mr die Verspachtelung von 
Oberflachen von Fahrzeugkarosserien, welst also zur getrennten Bevorratung der 
Komponenten A, B Vorratsbeh alter 3a, 3b out diemlt den Komponenten A bzw. B 
befclllt sind. Die Vorratsbehaiter 3a, 3b sind Ober getrennte ZufUhrkandle 1 3a, 1 3b 
5 mit mlndestens elner Mischkammer 14 verbunden. Die Mischkammer 14 hat 
mlndestens elne Abgabetfffhun'g 21 ffir das Mlschgut. Zum F6rdern der Kompo- 
nenten A, B aus den Vorratsbehaltern 3a, 3b durch die Mischkammer 14 zu der 
Abgabeoffhung 21 1st elne Doslerelnrichtung vorgesehen. Die Htirter-Komponente B 
1st In mindestehs zwel Vorratsbehaltern 3b angeordnet, die Qber getrennfe ZuMhr- 
.10 kanale 1 3b mlt der Mischkammer verbunden sind; 
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PatentansprOche 

1. Vorrlchtung (1) zum Vermlschen einer Binder-Komponente (A) und einer 
Harter-Komponente (B) zu einem pastosen Oder flOsslgen Mlschgut, Insbe- 
5 sondere zur Hersteilung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse fOr die Ver- 

spachtelung von Obertiachen von Fahrzeugkarosserien, wobel die Vorrlch- 
tung Vorratsbehaiter (3a, 3b) zur getrennten Bevorratung der Komponenten 
(A* B) und mlndestens elne AAlschkammer (1 4) aufweist, die Ober getrennte 
Zuftthrkanale (1 3a, 1 3b) mlt den einzetnen Vorratsbehdltem (3a, 3b) verburv 
10 • den 1st, wobel die Mlschkammer (14) mlndestens elne Abgabe6ffhung (21) 

fur das AMschguts aufWeist, und wobel zum Fordem der Komponenten (A, B) 
aus den Vorrdtsbehdltern (3a, 3b) durch die Mlschkammer (14) zu der Ab- 
gabeoffhung (21) eine Doslerelnrichtung vongesehen 1st dadurch gekeniv 
zefchnet dass die Vorrlchtung (1) fUr die Harter-Komponente (B) mlndestens 
15 . zwel Vorratsbehaiter (3b) aulvvelst, und dass dlese Vorratsbehaiter. (3b) Ober 

getrennte ZufUhrkana'le (1 3b) mlt der Mlschkammer (1 4) verbunden sind. . 




2. Vorrichtung 0) nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass die Dosler- 
elnrichtung derart ausgestajtet 1st,, dass bel blasfenfreler Vermlschung der 

20 Komponenten (A B) das AAlschungsverhaitnls V B : V s aus dem der Mlsch- 

kammer zugettJhrten Volumenstroms V B der Harter-Komponente (3) und der 
Summe Vs aus dem Volumenstrom V Q und dem der Mlschkammer zuge- 
fDhrten Volumenstrom V A der Binder-Komponente (A) Im Berelch zwlschen 
1 % und 4%, insbesondere zwischen 1,5% and 3% und bevorzugt etwa 2% be- 

25 fragt. 

3. . Vorrlchtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, dass in 
dem Vorratsbehaiter (3a) filr die Binderkomponente (A) elne thlxotrope Birv 

der-Komponente CA) angeordnet 1st, und dass die Vorrlchtung fl} elne der 
. 30 AAlschkammer (1 4) vorgeschaltete Elnrlchtung zur Erhohung der FIleBtQhlgkelt 

der Binder-Komponente (A) aufWeist. 

4. Vorrichtung (1) nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, 
. dass die Einrichtung zur Erhohung der FlieBfahlgkelt mlndestens eln in dem 

35 ZufUhrkanal (13a) fur die Binder-Komponente (A) angeordnetes Element 
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aulwelst, das derart antrelbbar 1st; dass In die Blnder-Komponente (A) Bewe- 
gungsenergie eingebracht wlrd. 

5. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnspaJche 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet 
5 . dass die Vorratsbehalter (3a, 3b)' an einer Baslsstatlon (2) angeordnet slnd, 

dass die AAischkammer (1 4) In elnem I6sbar mit der Baslsstatlon (2) verblnd- 
bareh AAlschkopf (1 5) geblldet 1st und dass die ZufOhrkan'dSle (1 3a, 1 3b) der- 
ail gefOhrt und der AAlschkopf (1 5) derart ausgestaltet 1st dass nach dem Be- 
enden des Mlschvorgangs und dem Trennen des AAischkopfe (15) von der 
io, Baslsstatlon (2) alle AAlschgutreste Im Mlschkopf (1 5) verbleiberi. 

; £ Vorrichtung 0 ) nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, 

( WW ' dass der za ^ h *anal (3a) fQr die Binder-Komponente (A) eine Innere und 

duBere Begrenzungswand aufwelst, die durch elnen Rlngspalt vonelnander 
15 beabstandet und In Umtangsiichtung des Rlngspalts relativ zuelnander be- 

wegbar slnd, und dass mindestens eine dleser Begrenzungswdnde als He- 
mentzurEinbringung von Bewegungsenergie elnen Vorspmng .(22) aufwelst. 

7. Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzelchnet 
20 . dass zumindest die duBere Begrenzungswand aus elnem durch'sichtigen 

Werfcstoff besteht/ und dass sich dle Harter-Komponente (B) vorzugsweise 
farbllch von der Blnder-Komponente (A) unterscheldet. 

8. Vorrichtung (1) nach elnem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzelchnet 
25 . dass die Elemente zur Einbringung von Bewegungsenergie In mehreren, In 

r ' Richtung . der Rotationsachse der Drehbewegung durch Zwischenraume 
'*^£w • vonelnander beabstandeten Etagen angeordnet slnd. ' 

°. ■ VorrichlLing (1) nach einem der AnsprOche 1 bis 8; dadurch gekennzelchnet, 
30 dass die Erstreckungsebenen' von mindestens zwei Etagen mit Elementen 

zur Einbringung von Bewegungsenergie relativ zuelnander verkippt slnd. 

1 0. Vorrichtung (1) nach einem der AnsprOche 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet/ 
dass die Dosiereinrichtung derart ausgestaltet 1st dass bel blasenfreier Ha r- 
. 35 terkomponente (B) die der AAischkammer (14) zugefOhrte Menge Harter- 
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komponente (B) etwa zu glelchen Teilen den elnzeinen Vorratsbehaltern (3b) 
far die Harterkomponente (B) entnommen wird. 

11. Vorrlchtung (1) nach efnem der AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
5 net dass der Vorrafsbehafter (3a) far die Blnder-Komponente (A) vorzugswel- 

se mittig zwlschen den Vorratsbehaltern (3b) far die Harter-Komponente (B) 
angeordnet 1st. , 

12. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 11, dadurch gekennzelch- 
10 net, dass die Vorratsbehalfer (3a, 3b) Jewells als Kartuschen mlt elnem !n el- 
nem hohizyllndrischen Gehduseabschnitt (4a, 4b) verschlebbaren Schlebe- 
boden (5a, 5b) ausgebildet sind, dass an der Basfsstation (2) far jede Kartu- 
sche jeweils eine Aufhahme mlt einer Wlderlagerstelle (6a, 6b) far den hohl- 
zyllhdrischen Gehduseabschnitt (4a, 4b) vorgesehen ist, und dass Jewells re- 

1 5 latlv zu der Wlderlagerstelle (6a, 6b) eln Druckstempel (7a, 7b) verstellbar ge- 

. lagert Ist, mlt welchem der Schiebeboden (5a, 5b) der betreffenden Kartu- 
sche zum Auspressen der darln beflndllchen Komponente C\ B) druck- 
beaufechlagbar Ist. 

' \\ ' 

20 7 3. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 12,dddurch gekennzelch- 
net, dass die Druckstempel (7a, 7b) vorzugsweise an Ihren vorr den Schiebe- 
' boden (5a, 5b) entfernten Endbereichen durch eine Brpcke (9) miteinander 
verbunden sind, und dass die BrOcke. (9) mlt Hllfe elnes Stellantrlebs relativ zu 
■ . den Widerlagerstelien (6a, 6b) bewegbar Ist. • 

2 5 ■ 

14. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Stellantrleb eine Antriebswelle aufweist, die zum Verschleben 
der Bhjcke (9) Ober eine auf einer Gewlndespindel (11) angeordnete Spin- 
delmutter (1.0) mit der BrOcke (9) verbunden ist. 

30 

15. Vorrlchtung (1) nach einem der AnsprOche 1 bis 14, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Stellantrieb elnen Elektromotor (12) auftoelst, und dass zur 
Stromversorgung des Elektromotors (12) vorzugsweise eln Akku vorgesehen 
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• Id Vorrichtung (1) nach einem der AnsprGche 1 bis 15, dadurch gekennzelch- 
het, dass der Steilantrieb einen pneumatischen oder hydraulischen Arbeits- 
zylinder und/oder einen Pneumatik- oder Hydraullkmotor autvvelst. 

.5 17. Vorrichtung (1) nach einem der AnsprGche 1 bis 16, dadurch gekennzelch- 
net, die Antriebswelle mlt einem Handrad In Antriebsverblndung steht. 

1 8. Vorrichtung (1) nach einem der AnsprGche 1 bis 1 7, dadurch gekennzelch- 
net, class die Antriebswelle mit mindestens einem in der Mlschkammer (1 4) 

io angeordneten Mlscheiement in Antriebsverblndung steht. 

19. Vorrichtung (1) nach einem der AnsprGche 1 bis 18, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Mischkammer (14) rlngspaltartig zwischen einer Inneren und 
elner auBeren Kammerwand geblldet 1st, dass die Kammerwande um eine 

15 Rotationsachse .relativ zuelnander verdrehbar gelagert sind, und dass die 

Mlschelemente an den einander zugewandten Seiten der Kammerwande 
angeordnete Z5hne (23, 24) sind, an die In Umfangsrichtung der Mlsch- 
kammer (14) ZahnlOcken angrenzen, und dass die Zahne (23, 24) bei der 
Rotatlonsbewegung derart.Ih RIchtung der Rotationsachse reiatlv zuelnander 
20 versetzt anelnander vorbeilaufen, dass die Komponenten G\ B) durch Tellung 

mlteinandervermlscht werden. ' 

20. Vorrichtung (1) nach einem der AnsprGche 1 bis 19, dadurch gekennzelch- 
. . net, dass die innere Kammerwand und die auBere kammerwand mlt Axlai- 

25 spiel relativ zuelnander verdrehbar gelagert sind, dass die' Zdhne (24) der 

inneren Kammerwand derart relativ zu den Zahne (23) der duGeren Kam- 
merwand In Axialrichtung versetzt sind, dass einander zugewandte, in Axial- 
rlchtung welsende Stirnseitenflachen (30, 31 ) mindestens elnes Zahns (24) der 
inneren Kammerwand und zumlndest elnes Zahns (23) der auBeren Kam- 
30 . . merwand durch eine zwischen der Inneren Kammerwand und der duBeren 

Kammerwand In Axialrichtung wlrkende Kraft gegenelnander positlonierbar 
sind, und dass diese Stirnseitenflachen (30,' 31) derart In Bezug zu einer nor- 
mal zur Rotationsachse angeordneten Ebene unter einem Wlnkel (a) geneigt 
sind, dass die Stirnseitenflachen (30, 31) wahrend des AAischvorgangs auf- 
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elnctnder gleiten, ohne dass von den Zdihnen (23, 24) Material in das Mlsctv 
gut abgetragen wird. 

21. Vorrlchfung (1) nach einem der AnsprUche 1 bis 20, dadurch gekennzelch- 
net dass zusatelich zu dem ersten Elektromotor (12) eln zweifer, mlt dem 
mlndestens elnen Mlschelement In Antriebsverblndung stehender Elektro- 
motor (25) vorgesehen 1st, und dass die Elektromotoren (1 2, 25) vorzugswel- 
se mlt elner Steuerelnrlchtung vertounden slnd, die derart ausgeblldet ist,- 
dass der erste Elektromotor (12) beirn Einschalten oder zeitverzogert nach 
dem Einschalten des zwelten Elektromotors (25) zugeschaltet wlrd. 
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Zusammenfassung 



Eine Vorrichtung zum Vermlschen elner Blnder-Komponente W Ynd elner Hart* 
Komponente B zu elnem pastosen oder- flussigen MJschgut, insbesondere zur 
5 Her.tel.ung e.ner gebrauchsfertlgen Spochtejmasse Or die VerspachteK^ng von 
Oberdachen von Fohrzeugkarosserlen, welst zur getrennten Bevorratung der 
Komponenten iA 0 Vor^behatter (3c, 3b) out die mlt den 
■ B) befQIlt slnd. Die Vorrotsbehaiter (3a, 3b) slnd Ober getiennte ZulUhrt<anaie (13q, 
■ 13b) mlt mlndestens . elner. Mlschkammer verbunden. Die Mlschkammer hat 
4flfco mlndestens eine Abgabe6finung (21) IQr das Mischgut. Zum Fordern der tempo- 
fi9 n enten iA B) aus den Vorratsbehaitem (3a, 3b) durch. d.e Mlschkammer zu der 
1^ Abgabeoflhung (21) 1st eine Doslerelnrlchtung vorgesehen. Die Harter-Komponente- 
(B) 1st in mindestens zwei Vorratsbehaitem (3b) angeordnet, die Ober getrennte 
ZUtOhrkanaie (1 3b) mlt der Mlschkammer verbunden slnd. (Fig. 1) 
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